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Vorteile der RSK-ATEX Rückschlagklappe
Bei der RSK-ATEX Rückschlagklappe handelt es sich um eine effiziente Lösung zum Schutz vor Explosionsübertragungen in einer 
Saugrohrleitung. Während des normalen Betriebes ist die innenliegende Klappe geöffnet und die Luft kann ungehindert durch- 
strömen; im Falle einer Explosion wird die Klappe durch die Druckwelle geschlossen und verhindert somit die Fortpflanzung der 
Explosion in vorgeschaltete Anlagenteile. RSK-ATEX Rückschlagklappen sind gem. DGUV-I 209-045 einzusetzen, wenn in der 
Absaugrohrleitung das Staub-/Luftgemisch die untere Explosionsgrenze (UEG) erreicht oder überschreitet. Bei Holzstaub beträgt 
die UEG 60g/m³. Wird die UEG dauerhaft sicher unterschritten, genügen Rückschlagklappen ohne ATEX Zertifizierung.

Die Vorteile der  
RSK-ATEX Rückschlagklappe
	▪ ATEX zertifiziert
	▪ Entspricht DIN EN 16447
	▪ Einsetzbar für Stäube der Explosionsklasse St1 (max. 200bar*m/s)
	▪ Für Leitungen von DN 100 bis DN 900
	▪ Elektrische Energie oder Steuereinheit nicht notwendig
	▪ Variabler Montageabstand
	▪ Geringer Druckverlust
	▪ Hohe Druckfestigkeit
	▪ Einfache Installation und Wartung, niedrige Wartungskosten
	▪ Eine elektrische Überwachung (Option) der Klappenposition wird über einen Endschalter realisiert, 	

	 welcher an einer Nockenwelle der Klappenmechanik positioniert ist. Die Klappe ist mit einem  
	 Induktionssensor ausgestattet, welcher den Funktionsstatus (offen/geschlossen) anzeigt.

Typischer Einsatzfall einer  
RSK-ATEX Rückschlagklappe 
1.	 MultiStar Filteranlage
2.	 Ventilator (integriert oder extern)
3.	 Zellenradschleuse
4.	 Rückschlagklappe
5.	 Explosionsdruckentlastung
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Typ ø 
SNR

A 
(mm)

B 
(mm)

C 
(mm)

D 
(mm)

E 
(mm)

H 
(mm)

M 
(mm)

Abstand
min.-max.

Pred
max.

Druck- 
verlust

ca.

Geschwin-
digkeit

max.
Gewicht

RSK-ATEX 160 ø160 360 345 555 520 315  - 75 2-4 m 0,5 bar 280 Pa 30m/s 20 kg

RSK-ATEX 180 ø180 360 345 555 520 315  - 75 2-4 m 0,5 bar 280 Pa 30m/s 20 kg

RSK-ATEX 200 ø200 360 345 555 520 315  - 75 2-4 m 0,5 bar 290 Pa 30m/s 20 kg

RSK-ATEX 250 ø250 410 395 600 570 340  - 75 2-4 m 0,5 bar 310 Pa 30m/s 25 kg

RSK-ATEX 300 ø300 460 445 675 620 365  - 75 2-4 m 0,5 bar 320 Pa 30m/s 38 kg

RSK-ATEX 350 ø350 510 535 725 670 390 305 75 2-4 m 0,5 bar 340 Pa 30m/s 45 kg

RSK-ATEX 400 ø400 560 585 775 765 415 350 125 2-4 m 0,5 bar 355 Pa 30m/s 54 kg

RSK-ATEX 450 ø450 610 635 825 860 440 400 175 3-4 m 0,5 bar 370 Pa 30m/s 68 kg

RSK-ATEX 500 ø500 660 685 875 1005 465 455 290 3-4 m 0,5 bar 390 Pa 30m/s 80 kg

RSK-ATEX 550 ø550 710 735 925 960 490 505 175 3-4 m 0,5 bar 420 Pa 30m/s 100 kg

RSK-ATEX 600 ø600 760 785 975 1065 515 555 175 3-4 m 0,5 bar 450 Pa 30m/s 115 kg

RSK-ATEX 650 ø650 810 835 1025 1160 540 605 275 3-4 m 0,5 bar 470 Pa 30m/s 125 kg

RSK-ATEX 700 ø700 860 875 1075 1260 565 655 350 3-4 m 0,5 bar 500 Pa 30m/s 135 kg

RSK-ATEX 800 ø800 980 1005 1330 1435 660 715 475 6 m 0,25 bar 630 Pa 30m/s 330 kg

RSK-ATEX 900 ø900 1080 1130 1136 1210 668 400 575 5-6 m 0,5 bar 700 Pa 30m/s 335 kg

Fließrichtung 


