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PAPIER UND WELLPAPPE
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... unter Wettkampfbedingungen

Nicht anders als in der Welt des Sports, wird das moderne Wirtschafts-
leben heute von den Gesetzen des Wetthewerbs und dem Streben nach
Uberwindung scheinbarer Leistungsgrenzen beherrscht: Trainingsfleif}
und Wettkampfgeist, Spielfreude und Leistungswille, Vertrauen in vor-

handene Fahigkeiten und standige Lernbereitschaft bilden die Voraus-
setzung fiir die Verbesserung eigener wie fremder Bestmarken.

Seit 1962 konzipieren und konstruieren wir lufttechnische
Anlagen und Entsorgungssysteme fur die papierverarbeitende
Industrie. Seither haben Konzepte und Produkte von HOCKER
POLYTECHNIK Maf3stabe gesetzt in Sachen Betriebssicherheit
und Wirtschaftlichkeit - Maf8stabe, an denen wir uns heute
noch messen lassen wollen.
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Aber Erfolge von heute sind Erfolge von gestern und nichts ist
so gut, dass es im Fortschritt der Technologie nicht weiter zu
verbessern ware. Als Komponentenpartner fir die produzierende
Industrie haben wir deshalb nicht nur unsere eigene Branche,
sondern ebenso die technischen Innovationen in den Branchen
unserer Kunden vor Augen.

Denn aus deren Entwicklungsschiiben erwachsen die Anforde-
rungen, mit denen wir morgen konfrontiert werden. Unter dieser
Pramisse arbeiten 200 kompetente, erfahrene und motivierte
Mitarbeiter im Hauptwerk Hilter a.T.W. und zahlreichen in- und
auslandischen Niederlassungen am Ausbau unseres Vorsprungs
in Sachen Know-how und Servicefreundlichkeit.

Jetzt und in Zukunft.



lhre Branche, unsere Losung

Druckereien / Buchbinder

In vielen Grofdruckereien und Buchbindereien arbeiten unsere
effizienten und individuell geplanten Entsorgungslésungen. Produkti-
onsabfalle werden zuverlassig entsorgt, auf Wunsch sortenrein erfasst
und dem Recycling zugefuhrt. So kénnen Sie sich voll auf den Druck-
betrieb konzentrieren.

Papierherstellung / -verarbeitung

Viele Jahre Erfahrung in der Entsorgung von Produktions- und
Beschnittresten in der Papier- und Tissueherstellung sind die
Grundlage unserer Anlagenplanung. Unsere leistungsstarken
Entsorgungsanlagen sichern den zuverlassigen Produktionsbe-
trieb in Papierwerken weltweit.

Faltschachteln / Verpackungen

Mit individuellen Lésungen fir die Entsorgung von Produktions-
resten in der Faltschachtel- und Verpackungsindustrie punktet
HOCKER POLYTECHNIK. Stanzabfélle und Greiferrander werden
zuverlassig geshreddert, abgesaugt und entsorgt.

Wellpappe / Pappe

Unsere Entsorgungslosungen sichern die Produktion in der
Wellpappenherstellung und -weiterverarbeitung. Mit speziellen
Randstreifenabsaugungen, Shredder- und Transportlésungen
sowie Entstaubungsanlagen finden die Produktionsreste und
Staube zielsicher den Weg ins Recycling.



Unsere
Produkte.
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MultiStar Filteranlagen

... sind das Herzstuck der staubfreien
Produktion. Sie saugen kraftvoll und
effizient Produktionsstaube und -reste
an den Produktionsmaschinen ab.

Ventilatoren

... arbeiten 24/7 fur saubere Produkti-
onsbedingungen. Sie zerreifen, zerklei-
nern oder transportieren pneumatisch
oder sorgen fur Reinluft.

Brikettierpressen

... verarbeiten die sensiblen Papier-
stdube zu robusten Briketts. Sie lassen
sich so leicht lagern und unkompliziert
entsorgen.

Materialabscheider

... trennen vor der Filteranlage die groben
Produktionsreste vom feinen Staub. Der
Filter wird entlastet und das Recycling
erleichtert.

Sortentrennung

... hilft Innen Ihre Recyclingerlése zu
maximieren. Sortenreine Entsorgungs-
wege von der Maschine bis zum
Container zahlen sich aus.




‘ Entstauber / Absauggerate

... Uberzeugen durch ihre vielfaltigen

. VACUMOBIL
VACUMOBIL 350
e
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[ 3 Einsatzmdglichkeiten. Einfach nahe der
Produktionsmaschine positionieren und
loslegen.

Energiemanagement

... senkt dauerhaft Ihre Energiekosten
und verschafft Ihnen einen komfortab-
len Zugang zu lhren Verbrauchsdaten
im Entsorgungsbereich.

Container- und Ballenpressen
... sorgen flr eine unkomplizierte
Lagerung lhrer Produktionsreste und
erhoht lhre Recyclingerlése.

Bandanlagen
... transportieren auch grof3e Material-

mengen zuverlassig aus der Produktion Besser
zur weiteren Entsorgung und Aufberei- - '
produzieren!

tung.

Shredder

... bereiten Papier- und Wellpappenab-
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falle zentral oder direkt an der Maschine
optimal fUr die Verpressung und den
Transport auf.




MultiStar Filteranlagen -
Papierstaub Adé

Eine universell richtige Filteranlage gibt es nicht,
aber es gibt die optimale Filteranlage fur lhr
spezielles Einsatzgebiet. MultiStar Filteranlagen
sind zuverlassige Spezialisten, sie stellen den
Produktionsmaschinen zuverlassig die benétigte
Absaugleistung bereit und sind perfekt auf die
anfallenden Papierstaube abgestimmt.

Eine Vielzahl von MultiStar Anlagen sind auch in
lhrer Branche im Einsatz - sie sichern die Produktion
und steigern die Produktqualitat.




'V Abreinigungsverfahren:
Jet

'V Abreinigungsverfahren:
Vibrationsabreinigung

Abreinigungsverfahren:

= Jet
= Vibrationsabreinigung

= Spulluft

Austragung iiber...
= Kettengurtférderer

= Forderschnecke

= Ruhrwerk

= Zellenradschleuse

= Schubboden

Entsorgung in...
= Tonnen
= Container

= Brikettierpresse

die Filterschlauche werden regelmagig oder
bei Bedarf per Druckluft freigeblasen.
durch Vibrationen wird der Staub von

den Filterschlauchen abgeruttelt.

ein Geblase blast die Filterschlauche
energiesparend und sanft frei.

ein langer Kettenforderer transportiert

das Material zum Austragepunkt.

eine lange Forderschnecke transportiert
das Material zum Austragepunkt.

ein Ruhrwerk mit zwei Ruhrarmen beférdert
das Material zum Austragepunkt.
Bindeglied zwischen

Austragung und Entsorgung.

eine grofle ,Schaufel“ schiebt

das Material zur Brikettierpresse.

wirtschaftliche Variante bei

niedrigem Materialaufkommen.

wird direkt unter dem MultiStar oder
mittels Transportventilatoren befullt.
verpressen Sie das Material zu Briketts.
Die eleganteste Form der Entsorgung.

V¥ Abreinigungsverfahren:
Spulluft




Industrieventilatoren

Ventilatoren der HOCKER POLYTECHNIK GmbH sind das
laufruhige und zuverlassige Herzstick Ihrer lufttechnischen
Anlage mit h6chstem Wirkungsgrad.

= Reinluftventilatoren

= Staubventilatoren

= Transportventilatoren

* Schneid- und Zerreissventilatoren

Durch den Einsatz energieeffizienter Motoren und von
Frequenzumrichtern senken Sie den Stromverbrauch
lhrer Anlage zusatzlich.

<« Hocheffiziente Reinluftventila-
toren im Ventilatorenaufsatz-
modul.

¥ Manchmal muss es ,etwas*”
mehr Leistung sein. Auch hier
liefert HOCKER POLYTECHNIK
mit einem 132 kW Reinluftven-
tilator die perfekte Lésung.
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Brikettierpressen

Die Lagerung und Entsorgung von losen Stauben ist nicht nur
teuer, sondern auch gefahrlich. Hydraulische Brikettierpressen
vereinfachen die sichere und kostenglnstige Entsorgung Ihrer
zellulosehaltigen Produktionsabfalle ohne Einsatz von Binde-
mitteln.

Die radikale Verdichtung des Ausgangsmaterials um bis zu 90 %
minimiert nachhaltig Ihre Lagerungs- und Entsorgungskosten.
Im Gegensatz zum losen Papierstaub lassen sich die Briketts
problemlos und kostenglnstig entsorgen.

Briketts vereinfachen das Handling »
des sensiblen Papierstaubes.

Perfektes Teamwork. Eine v
BrikStar C Brikettierpresse

unterhalb einer MultiStar

Filteranlage.




Materialabscheider

Unsere Materialabscheider weisen einzigartige Konstruktions-
merkmale auf. Die permanente Selbstreinigung der modifizier-
ten Zellenradschleuse sorgt z.B. fiir einen aufBerordentlich
sicheren Betrieb.

Das Funktionsprinzip: Abfalle und staubhaltige Luft werden
zusammen in den Abscheider eingebracht. Die integrierte
Zellenradschleuse des Materialabscheiders scheidet alles
grobe Material nahezu drucklos ab, wahrend die staubhaltige
Luft die Trennvorrichtung passiert und in einer MultiStar Filter-
anlage gereinigt wird.

<« Hocker Materialabscheider
weltweit im Einsatz - hier in
Sudafrika.

TR R i V Der PMA-Materialabscheider
leitet grofRere Produktionsreste
zuverlassig in die Container-
presse. Um den feineren Staub

A ‘ z : - = - kiimmert sich das MultiStar
a Ll : ._" H - - Filtersystem.
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Sortentrennung

Erzielen Sie besonders hohe Altpapiererlése durch die sorten-
reine Verarbeitung der Produktionsreste. Uber Sortenwahlschal-
ter an der Maschine, nachfolgende Rohrweichen, getrennte
Entsorgungswege bis hin zum Verpressen des Papiers sichert
HOCKER POLYTECHNIK zuverlassig héchste Papierqualitaten.

Sortentrennung nach Qualitaten |
in der Produktion Gber drei
Hauptlinien.

sortenrein den jeweiligen Containern

Materialabscheider flihren die v |
verschiedenen Papierqualitaten \/
zu. Der Recyclingerlés wird so erhéht.
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Kompaktentstauber

Die Vacumobil Entstauber von HOCKER POLYTECHNIK setzen
vollig neue Maf3stabe bei der Absaugung von Produktionsma-
schinen und Luftreinhaltung. Vacumobile sind energieeffizient,
kompakt und leistungsstark. Sie lassen sich durch die verschie-
denen Abreinigungsverfahren, Austragesysteme und Leistungs-
stufen (5,5 bis 11kW) perfekt auf den Einsatzzweck
abstimmen.

I 1
e e VACUMORIL
YACUROBIL 250

<« Das Vacumobil JP250 mit
integrierter Brikettierpresse.

V¥ Mit einer Absaugleistung von
bis zu 8.000 m3/h ist das
Vacumobil 350 auch fiir
leistungshungrige Aufgaben
gerlstet.




Energiemanagement

Kostenmanagement ist eine der wichtigsten Aufgaben der
heutigen Zeit. Unterdrucksysteme, Reinluftventilatoren mit
hohem Wirkungsgrad kombiniert mit programmierbaren
Steuerungen, Frequenzreglern und Analysemodulen von
HOCKER POLYTECHNIK senken den Stromverbrauch lhrer
Absauganlage um bis zu 60 %.

v

Frequenzgeregelte Motoren
minimieren den Energieeinsatz
erheblich.

Visualisierungssysteme erleichtern ¥
die Anlagenbedienung und bieten
Zugang zu Verbrauchshistorien und

vieles mehr.
i
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Verdichter/Pressen

Bei der Entsorgung der Produktionsabfélle setzen wir auf Ballen-
pressen, stationaren Containerpressen und mobilen Selbstpress-
behaltern renommierter Hersteller. Das Handling der Produktions-
abféalle wird durch Anlagen von HOCKER POLYTECHNIK zum
Kinderspiel.

Je nach Abfallart und -menge kommen Packstationen, mobile
Selbstpressbehélter, stationare Containerpressen oder horizon-
tale Ballenpressen zum Einsatz, welche die Energie- und Perso-
nalkosten spurbar senken.

<« Containerwechsel leicht ge-
macht mit Containerpressen.

'V Ballenpressen sind natirlich
auch in der Ultrakompaktvari-
ante lieferbar oder als automa-
tisch arbeitende Ballenpresse
fir héchsten Materialdurchsatz.




Bandsysteme

Transportbander und Unterflur-Bandanlagen eignen sich je
nach Maschinenpark und Produktionsprofil in verschiedenen
Bereichen der Kartonagen- und Verpackungsindustrie. Sie
sind ideal, um anfallende Produktionsabfélle zentral und mit
minimalem Energieaufwand zur zentralen Entsorgungsanlage
zu férdern. Hierbei sind gegenuber einer pneumatischen
Forderung erhebliche Energieeinsparpotentiale vorhanden.

Ein Kettengurtforderer beliefert >
die Ballenpresse.

Uber gut durchdachte Férderband- ¥
systeme lassen sich problemlos
samtliche Verarbeitungsabfalle

der Produktion entsorgen.
Energieeffizient Gberbriicken sie
mehrere hundert Meter bis zum
Entsorgungszentrum.




<« Der PHH shreddert eine
2,50 m lange Hulse in
nur 21 Sekunden

<« Der PHS-O fir die
Beschickung von oben
Uber eine zentrale
Férderbandanlage.

'V Der PHSH-Shredder zerkleinert
nicht nur groRformatige Abfélle
aus Papier und Wellpappe,
sondern auch Papphilsen.

POLYTECHNIK

Shredder universell

fiir Hiilsen, Bogenwaren und
grofdformatige Pappreste

Hochleistungsshredder von HOCKER POLYTECHNIK
bieten maRgeschneiderte Losungen fur die Zerklei-
nerung und pressfahige Aufbereitung von groffor-
matigen Papier- und Wellpappenabfallen. Unsere
Shredder arbeiten nach dem Schneid-Zerreif-Prin-
zip, bei dem sich die Zahnwellen gegenlaufig und
mit unterschiedlichen Geschwindigkeiten drehen.
Das senkt den Gerauschpegel und den Verschleif}
der Anlagen, denn die Zahnwellen greifen berih-
rungsfrei ineinander und drehen sich mit niedrigen
Umfangsgeschwindigkeiten.

Alle Shredder werden entweder von Hand oder Uber
ein separates Férderband horizontal oder vertikal
beschickt. Unsere Hochleistungs-Shredder berlick-
sichtigen die Anforderungen moderner Produktions-
prozesse und lassen sich reibungslos integrieren.

POLYTECHNIK



Shredder an Stanzen

Greiferander oder Stanzgitter
automatisch zerkleinern

HOCKER POLYTECHNIK Shredder aus der Baureihe

PHSS sind schnell laufende Einwellen-Shredder mit

Gegenkamm zum Zerkleinern von Greifrandern, Die PHSS-Shredder beriicksichtigen »

groRflachigen Stanzabféllen und Stanzgittern aus die hohen Anforderungen moderner
Stanzautomaten.

Voll- und Wellpappe.

Der PHSS Shredder berlcksichtigt die hohen

Anforderungen moderner Stanzautomaten:

= Verarbeitet werden kénnen Abfallmengen
bis zu 10.000 Bbégen/h mit einer
Arbeitsbreite bis zu 1.600 mm.

So bleiben auch grofflachige Stanzabfalle pneuma-
tisch forderbar und auf zusatzliche Zerreiflventilato-
ren kann verzichtet werden.

Der PHSS wird in den verschiedenen Ausfuhrungen PHSS K/G Shredder »
Hécker Shredder sind auf ihr
Einsatzgebiet hin spezialisiert
brechstation oder am Férderbandende im Bereich und lassen sich mit den meisten
Stanzen kombinieren.

am Ende der Stanzmaschine, unterhalb der Aus-

des Greiferrandausstofles positioniert.

<« PHSS K/G Shredder »
Stanzgitter-Greiferrandshredder
mit Andockstation

PHSS K/B,
Shredder fur Ausbrechstation
und Bandanlagen
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Feuerschutzklappe

Sommer oder Winter

Ventilator

Rohrweiche

I i T Material und Luft Feuerschutzklappe
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Brikettierpresse

Filteranlage

Reinluft m——

Ventilator

Brikettierpresse

Randstreifen

Stanze

Shredder

Material und Luft

Material

Stationare Pressenanlage

Staub und Luft

Fotozelle

Material

Materialabscheider

Ballenpresse

Materialabscheider
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Férderband

Férderband

Ballenpresse

Férderband

a Aktenzerkleinerer

Material und Luft
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Ventilator

i

Staub und Luft

Filteranlage

Material

Staubsammeltonnen
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<« Absauganlage im Unterdruck-
betrieb Uber zwei Material-
abscheider mit stationarer
Containerpressanlage.

<« Absauganlage im
Unterdruckbetrieb fur
einen Aktenvernichter
mit Filteranlage und
Brikettierpresse.

<« Absauganlage fur die
Wellpappenindustrie
im Unterdruckbetrieb
Uber zwei Materialab-
scheider mit stationarer
Containerpressanlage.




HOCKER POLYTECHNIK GmbH
Borgloher Strafie 1

49176 Hilter a.T.W.
Deutschland

fon +49 (0)5409 4050
mail info@hpt.net

EFE

www.hoecker-polytechnik.de
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