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Always one idea ahead




Bereit fur Industrie 4.0 mit der OPC UA Schnittstelle

Hocker Polytechnik Steuerungen mit dem Kommunikationsprotokoll fiir loT

Agieren Sie bevor Sie reagieren miissen Die Hocker Polytechnik SPS-Experten unterstiitzen

Hécker Polytechnik Steuerungen bieten Ihnen den Zugriff auf Sie bei der Aktivierung der OPC UA Schnittstelle

die wichtigen aktuellen Betriebsdaten mit der integrierten Buchen Sie die Serviceleistung der OPC UA Aktivierung bei Kauf

OPC UA Schnittstelle. Ihre Hocker Steuerung kann so Uber Ihren Ihrer Hocker Anlage hinzu. So profitieren Sie von Vorteilen wie

lokalen Server in Ihr Netzwerk eingebunden werden. Sie haben der Betriebsdatenkontrolle, Aktivitdtenprotokolle und einer

so mehr Kontrolle Gber den Status und vermeiden unnétige Aufwertung lhres ISO 50001 Energiemanagementsystems.

Stillstandzeiten in Ihrer Produktion. Auch eine nachtréagliche OPC UA Einbindung ist méglich.

Vorteile und Moéglichkeiten Systemvoraussetzungen

= Ubermittlung der Betriebsdaten von der Hécker Polytechnik = Hocker Polytechnik Simatic SPS Steuerung mit TIA-Portal
Steuerung zu lhrem Server = Lokaler Server, Netzwerkanbindung der Steuerung

= Aktivitdtenprotokoll zum Status der Anlagenkomponenten
= Verbrauchshistorie (mit optionaler Energiemesszentrale)
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Konfigurieren Sie lhr System nach lhren Wunschen

Sie haben mit lhrer Hocker Polytechnik Anlage Zugriff auf die wichtigen Informationen

“ Ausgabe 1 Ausgabe 2 Ausgabe 3 Ausgabe 4 Ausgabe 5 | Ausgabe 6

Absaug- und Filteranlagen / Entstaubungsanlagen / Prozessabfallentsorgung

1 Brandschutzklappe Auf Zu - - Storung -
2 Reststaubsensor Ok Warnung = = Stérung =
3 Rauchgassensor OK = = = Stoérung =
4 Umschaltmodul Sommer Winter = = Storung =
5 Zuluftklappe Auf Zu = = Stérung =
6 Absaugventilator An Aus Betriebsstunden ges. — Stoérung Schaltspiele
7 Transportventilator An Aus Betriebsstunden ges. — Storung Schaltspiele
8 Schneidventilator An Aus Betriebsstunden ges. — Stérung Schaltspiele
9 Zuluftventilator An Aus Betriebsstunden ges. — Stoérung Schaltspiele
10 Schwingungssensor OK Warnung mm/s = Stoérung =
11 Materialabscheider An Aus Betriebsstunden ges. — Storung Schaltspiele
12 Ballenpresse Betriebsbereit — Abbinden Fallschacht voll ~ Stérung —
13 Containerpresse Betriebsbereit = 75% voll 100% voll Stérung =
14 Jet Abreinigung An Aus = = Stérung =
15 Spulluftwagen An Aus Betriebsstunden ges. — Stoérung =
16 Vibrationsabreinigung An Aus Betriebsstunden ges. — Stoérung Schaltspiele
17 Kettenantrieb An Aus Betriebsstunden ges. Kettenlberw. Stérung Schaltspiele
18 Ruhrwerk An Aus Betriebsstunden ges. — Stérung Schaltspiele
19 Schubboden An Aus Betriebsstunden ges. — Stérung Schaltspiele
20 Schnecke An Aus Betriebsstunden ges. — Stérung Schaltspiele
21 Zellenradschleuse An Aus Betriebsstunden ges. — Stérung Schaltspiele
22 Brikettierpresse Betriebsbereit — - - Stoérung -
23 Strdmungswachter An Aus = = Storung Schaltspiele
24  Umschaltweiche Stellung A Stellung B Betriebsstunden ges. — Stérung Schaltspiele
25 Lichtschranke OK = = = Stoérung =
26 Vollmelder Ja Nein = = = =
27 Siloradar = = Fullgrad = Stérung =
28 Absperrschieber Auf Zu Betriebsstunden ges. — — Schaltspiele
29 Energiemesszentrale Ges. Wirkleistung  Ges. Scheinleistung  Ges. Blindleistung Spannung Frequenz =
30 Funkenldschanlage An Aus = = Stérung =
31 Sicherheitsendschalter Auf Zu = = Stoérung =
32 Differenzdruck (Filtercontrol) Ok - — — Stérung —
33 Differenzdruck (Transmitter) Ok = Istwertausgaben = Storung =
34 Unterdruckbegrenzung OK = = = Stérung =
35 Klimagerat Schaltschrank An Aus — — Stérung —
36 Temperaturabfrage Filter Ok = = = Stoérung =
37 Abfrage Druckentlastung Ok = = = Storung =
38 Abfrage Druckluft OK — — — Stoérung —
Lackieranlagen / Kombikabi / Farbnebelabsaugung
1 Brandschutzklappe Auf Zu - - Stérung -
2 AuBentemperatur Istwert — — — — —
3 Kanaltemperatur Istwert = = = = =
4 Betriebszustande Lackieren Abdunsten trocknen tempern - -
5 Betriebszustande Standby Aus Betrieb - Stérung -
6 Betriebszustande, Restlaufzeiten... ...Lackieren ...Abdunsten ...Trocknen ...Tempern - -
7  Abluftventilator An Aus Betriebsstunden ges. Drehzahl Stérung Schaltspiele
8 Zuluftventilator An Aus Betriebsstunden ges. Drehzahl Stérung Schaltspiele
9 Abdunstventilator An Aus Betriebsstunden ges. Drehzahl Stoérung Schaltspiele
10 Luftfeuchte Istwert = = = = =
11  Stomungswachter Druckluft An Aus — — - -
12 Drucktransmitter Istwert = = - - -
13 Rolltor Auf Zu — — Stoérung -
14 Rotationswarmetauscher An Aus = = Storung =
15 Jalousieklappen Auf Zu - - Storung -
16 Freigabe Druckluft Auf Zu = = k.Freigabe —
17 Lichtsteuerung An Aus Automatik Hand = =
18 Energiemesszentrale Ges. Wirkleistung  Ges. Scheinleistung  Ges. Blindleistung Spannung Frequenz =
19 Absperrschieber Auf Zu Betriebsstunden ges. — — Schaltspiele
20 Gasflachenbrenner An Aus Betriebsstunden ges. — Stérung =
21 Frostschutzthermostat Ok = = = Stérung =
22 Warmwasserpumpe An Aus Betriebsstunden ges. — Stérung —
23 Filterwiderstand Druckdose OK verschmutzt = = Stoérung =

OPC = Open Plattform Communication UA = Unified Architecture

Plattformunabhangig, transparent und unkompliziert in bestehende Netzwerke einzubinden.

Hocker Polytechnik bietet selbstverstédndlich auch Support fiir weitere Hocker Polytechnik Anlagen mit Simatic SPS Steuerung mit TIA-Portal.
Sprechen Sie mit uns! Wir beraten Sie gerne und kompetent.
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